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® Quertrager in Hybridbauweise 

© Bei einem Quertrager (10) in Hybridbauweise, der zwi- 
schen den A-Saulen eines Kraftfahrzeuges angeordnet 
wird, wird vorgesehen, dass der Grundkorper (18) in ei- 
nem mittleren Bereich wenigstens einseitig aufgeweitet 
und als Teil (33, 34, 35) eines Gehauses einer Heizungs- 
und/oder Klimaanlage gestaltet ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Quertrager in Hybrid- 
bauweise, insbesondere zum Anordnen zwischen den A- 
Saulen eines Kraflfahrzeuges, der einen schalenformigen 5 
Grundkorper aufweist, der mittels angespritzten Rippen aus 
Kunststoff ausgesteift ist und in welchem wenigstens ein 
Luftfuhmngskanal vorgesehen ist. 

[0002] Trager in Hybridbauweise, die auch fur Fahrzeug- 
teile eingeselzt werden konnen, sind grundsatzlich aus der 10 
EP-B 0 370 342 bekannt. 

[0003] Ein Quertrager der eingangs genannten Art ist bei- 
spielsweise aus der DE-U 299 16 466 bekannt. Bei dieser 
Bauart werden Luftfuhrungskanale als vorgefertigte, rohr- 
foirnige Gebilde nach der Herstellung des Quertragers unter 15 
die KunststoftVerrippung eingezogen. 
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen 
Quertrager der eingangs genannten Art so auszubilden, dass 
er weitere Funktionen iibernehmen kann. 
[0005] Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass der 20 
Grundkorper im mittleren Bereich wenigstens einseitig auf- 
geweitet und als ein Teil eines Gehauses einer Heizungs- 
oder Klimaanlage gestaltet ist. 

[0006] Aufgrund dieser Ausbildung ist es moglich, den 
Quertrager auch als wesentliches Tragelement fur eine Hei- 25 
zungs- und Klimaanlage einzusetzen. 

[0007] In Ausgestaltung der Erfindung wird vorgesehen, 
dass die Luftfuhrungskanale in den Quertrager einstiickig 
mit den Rippen eingeformt sind und in den aufgeweiteten 
Bereich munden. Damit lasst sich eine weitere Vereinfa- 30 
chung erzielen, wobei dann auch die Luftfuhrungskanale als 
Aussteifungselemente dienen. 

[0008] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der 
Grundkorper in dem aufgeweiteten Bereich mittels wenig- 
stens eines eingesetzten Bauteils ausgesteift. Dieses Bauteil 35 
wird zweckmaBigerweise an dem Grundkorper fixiert, bcvor 
dieser in die Spritzform eingelegt wird. Der zur Aussteifung 
des Grundkorpers eingespritzte Kunststoff kann dann dafur 
Sorge tragen, dieses eingesetzte Bauteil endgiiltig zu fixie- 
ren. Das eingesetzte Bauteil kann jedoch auch so fest an dem 40 
Grundkorper angebracht werden, beispielsweise an dem 
Grundkorper angeschweiBt werden, dass eine Fixierung 
mittels des eingespritzten Kunststoffes nicht erforderlich ist. 
Fur dieses Befestigen sind auch kalte Verfahren geeignet, 
wie Nieten, Verrasten o. dgl.. 45 
[0009] Vorteilhaft werden in dem aufgeweiteten Bereich 
Anschliisse fur Luftaustrittsdusen an den Grundkorper ange- 
formt. Diese Anschliisse sind somit direkt mit einem Teil 
des Gehauses der Heizungs- oder Klimaanlage verbunden, 
so dass keine intemen Leitungen o. dgl. verlegt werden 50 
miissen. 

[0010] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vor- 
gesehen, dass an die AuBenseite des Grundkorpers Aufnah- 
men und/oder Befestigungselemente fur im Bereich einer 
Instrumententafel anzuordnende Bauteile angeformt sind. 55 
Damit wird der Quertrager als Haupttragelement fur die In- 
strumententafel ausgenutzt. Dabei ist es zweckmaBig, wenn 
in dem Bereich der Aufnahmen und/oder Befestigungsele- 
mente zusatzliche Versteifungselemente fur den Grundkor- 
per vorgesehen sind. Diese zusatzlichen Versteifungsele- 60 
mente konnen nachtraglich angebrachte Profile oder soge- 
nannte "tailored blanks" sein. Es ist auch moglich, beispiels- 
weise vor dem Einlegen in das Spritzwerkzeug die Wandun- 
gen im Bereich der Aufnahmen und/oder Befestigungsele- 
mente durch Einlegebleche und/oder Umbug, Falz oder Sik- 65 
ken o. dgl. zu verstarken. 

[0011] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung er- 
geben sich aus den Unteranspriichen und der nachfoigenden 



Beschreibung der in den Zeichnungen dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiele. 

[0012] Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf einen erfindungs- 
gemaBen Quertrager in Hybridbauweise mit einem Teil von 
an ihm angebrachten Bauteilen, 

[0013] Fig. 2 einen Schnitt durch den Quertrager endang 

der Linie EE-H der Fig. 1 in groBerem MaBstab, 

[0014] Fig. 3 einen Schnitt durch die Ausfuhrungsform 

nach Fig. 1 entlang der Linie m-IH in nicht ganz so starker 

VergroBerung, 

[0015] Fig. 4 einen Schnitt der Fig. 1 entlang der Linie IV, 
[0016] Fig. 5 einen Schnitt entlang der Linie V- V der Fig. 
1, 

[0017] Fig. 6 einen Schnitt durch einen Endbereich einer 
abgewandelten Ausfuhrungsform einer Quertragers und 
[0018] Fig. 7 bis 9 Querschnitte von weiteren Ausfuh- 
rungsbeispielen fur Quertrager in Hybridbauweise. 
[0019] Der in Fig. 1 dargestellte Quertrager 10 wird zwi- 
schen den A-Saulen eines Kraftfahrzeuges angeordnet und 
wird nicht nur als Tragkonstruktion ausgenutzt, sondem als 
Funktionsbautcil fiir weitere Einrichtungen, insbesondere 
fur die Heizungs- und/oder Klimaanlage des Kraftfahrzeu- 
ges. An dem Quertrager 10 ist ein Gehause 11 der Heizungs- 
oder Klimaanlage angebracht, das nach vorne querverlau- 
fende Stromungskanale 12 fiir eine Defrosteinrichtung fur 
eine Windschutzscheibe aufweist. Der Quertrager 10 dient 
dariiber hinaus zum Befestigen des Mantelschutzrohres 13 
oder eines Lagerbocks oder Befestigungsbauteils einer 
Lenksaule auf der Fahrerseite sowie zum Anbringen eines 
Airbag 14 auf der Beifahrerseite. Dariiber hinaus bildet der 
Quertrager 10 zwei von dem mittleren Bereich ausgehende 
Luftkanale, die zu Seitendiisen 15 fiihren. Von dem mittle- 
ren Bereich des Quertragers, der an das Gehause 11 an- 
schlieBt, fuhren Mitteldiisen 16, sogenannte Mannanstro- 
mer, zum Fahrzeuginnenraum. Dariiber hinaus gehen im Be- 
reich des Gehauses 11 von dem Quertrager 10 nach oben ge- 
richtete Kaltluftdiisen 17 aus, die dazu bestimmt sind, Kalt- 
luft nach oben auszublasen, die dann entlang des Fahrzeug- 
daches in den hinteren Bereich des Fahrgastraumes stromt, 
d. h. zur hinteren Sitzreihe. 

[0020] Die Grundform des Quertragers 10 in Hybridbau- 
weise ist aus dem in Fig. 2 dargestellten Querschnitt zu er- 
kennen. Er wird aus einem schalenformigen Grundkorper 18 
gebildet, der aus Metall, beispielsweise Aluminium oder 
Stahl oder auch aus Kunststoff hergestellt ist. Dieser Grund- 
korper 18 wird in ein Spritzwerkzeug eingelegt und dann 
mit einem Kunststoff verstarkt, der in das Spritzwerkzeug 
eingespritzt wird. Wenn ein Grundkorper 18 aus Kunststoff 
eingesetzt wird, so ist es aus Griinden des Recycling zweck- 
maBig, fur das Spritzen den gleichen Kunststoff zu verwcn- 
den. Als Kunststoff kommt vorzugsweise Polypropylen 
oder Polyamid oder Polyurethan oder andere Thermoplaste 
in Frage, die gegebenenfalls mit Glasfasern oder Kohlefa- 
sem o. dgl. verstarkt sind. Der Grundkorper 18 besitzt eine 
halbzylindrische Grundschale 19, an deren Rander Schenkel 
20, 21 anschlieBen. Zur Aussteifung wird der Abstand zwi- 
schen den Schenkeln 20, 21 mittels Kunststoffmaterial uber- 
briickt, das rauten-formige Versteifungsrippen bildet, die 
sich etwa in der Mitte 22 kreuzen. Der Kunststoff umfasst 
die nach auBen abgewinkelten Rander der Schenkel 20, 21. 
Ebenso konnen quer verlaufende Stege oder Kombinationen 
unterschiedlicher Rippungen vorgesehen werden. 
[0021] In das Spritzwerkzeug werden auBer dem schalen- 
formigen Grundkorper 18 Kerne eingelegt, so dass rohrfor- 
mige Luftzufuhrkanale 23 im Innem gespritzt werden. Bei 
diesem Ausfuhrungsbeispiei werden die Luftfuhrungska- 
nale 23 vollstandig aus Kunststoffwandungen gebildet. Wie 
femer aus Fig. 2 zu ersehen ist, sind die Schenkel 20, 21 des 
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Grundkorpers 18 ausgehend von den Randern des halbzylin- 
drischen Teils 19 nach auBen abgewinkelt, so dass sich 
Kerne einer geeigneten Form einfuhren las sen, urn die rau- 
ten-formige Verrippung zu bilden. 

[0022] Der schalenformige Grundkorper 18 ist an mehre- 
ren Stellen mit Durchbrechungen versehen, so dass das 
Kunststoffmaterial sich formschliissig mit dem schalenfor- 
migen Grundkorper 18 verbindet. Bei dem Ausfuhrungsbei- 
spiel ist in der Mitte auf der AuBenseite des schalenfbrmigen 
Grundkorpers 18 eine in Langsrichtung verlaufende Rippe 
24 vorgesehen, die vorzugsweise in regelmaBigen Abstan- 
den durch Durchbrechungen hindurch mit dem innen ange- 
spritzten Kunststoff in Verbindung steht. Insbesondere wer- 
den, wie spater noch erlautert werden wird, an einigen Stel- 
len an der AuBenseite des Quertragers 10 Befestigungsele- 
mente aus Kunststoff geschaffen. Wie femer aus Fig. 2 zu 
ersehen ist, ist der Quertrager 10 in Hybridbauweise so an- 
geordnet, dass die Schenkel 20, 21 unter einem Winkel von 
vorzugsweise etwa 45° schrag nach vome zu dem vorderen 
Ende eines Fahrzeuges gerichtet sind. Der Winkel richtet 
sich nach der Orientierung von Lenksaule, Airbag und Kli- 
maanlage und kann deshalb auch andere GroBen haben. 
[0023] Im Bereich der Lenksaule, der in Fig. 3 naher dar- 
gestellt ist, sind die abgewinkelten Rander der Schenkel 20, 
21 des Quertragers 10 im Bereich von Befestigungsstellen 
verbreitert, so dass sie Locher fur Befestigungsschrauben 25 
aufhehmen konnen. Im Bereich dieser Verbreiterungen sind 
auBen an die Schenkel 20, 21 noch Stege 26, 27 aus Kunst- 
stoff angespritzt. Bei einer abgewandelten Ausfuhrungs- 
form sind die Stege 26, 27 als Sicken aus dem Grundkorper 
18 geformt. An diesen verbreiterten, abgewinkelten Enden 
ist zur Aussteifung eine Platte 28, vorzugsweise aus Blech, 
angebracht, die zur Aussteifung dieses Bereiches dient. In 
diesem Bereich ist ferner dann der Quertrager 10 mittels ei- 
ner Briicke 28 mit der vorderen Stirnwand des Fahrzeuges 
verbunden. Diese Briicke ist als eine Blechkonstruktion in 
Form eines kastenformigen Profils gestaltet. An diese 
Briicke und damit auch an dem Quertrager 10 ist die Lenk- 
saule 13 befestigt, die bei dem Ausfuhrungsbeispiel in 
Langsrichtung und in Querrichtung verstellbar und fixierbar 
ist. In dem in Fig. 3 dargestellten Bereich ist ferner an den 
Quertrager 10 auBen ein Halteelement 29 aus Kunststoff an- 
gespritzt, das eine Rastnase fur ein hakenformiges Befesti- 
gungselement 30 eines Tachometers 31 oder eines Kombi- 
nationsinstrumentes bildet, das an dieser S telle an den Quer- 
trager eingehangt wird. Eine zusatzliche Befestigung erfolgt 
mittels Schrauben an einem Halter 32 der ebenfalls an dem 
Quertrager 10 befestigt wird und vorzugsweise in dem Be- 
reich des verbreiterten, abgewinkelten Endes des Steges 21. 
[0024] In Fig. 3 ist noch eine Luftaustrittsdiise 16, ein so- 
genannter Mannanstromer, zu sehen, die ebenfalls aus dem 
Kunststoff einteilig mitgespritzt wird. 

[0025] Wie aus Fig. 1 und insbesondere aus Fig. 4 zu er- 
sehen ist, ist der Quertrager 10 in seinem mittleren Bereich 
aufgeweitet, d. h. der Grundkorper 18 hat in diesem Bereich 
einen veranderten Querschnitt. Anstelle des Schenkels 21 
erstreckt sich eine Wandung 33 schrag nach oben, die dann 
in einen etwa horizontalen Abschnitt 34 ubergeht Anstelle 
des Schenkels 20 ist eine schrag nach unten gerichtete Wan- 
dung 35 vorgesehen. Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, schlieBen 
an die Wandungen 33, 34, 35 Zwischenstucke an, die die 
seitlichen Enden des mittleren Bereiches wieder mit den 
Schenkeln 20, 21 des Quertragers 10 verbinden. Die Mittel- 
diisen 16 oder Mannanstromer sowie die oberen Kalduftdu- 
sen 17 schlieBen an diesen aufgeweiteten Bereich des Quer- 
tragers 10 an. Dieser aufgeweitete Bereich des Quertragers 
10 ist mittels nicht naher dargestellter Einsatze ausgesteift. 
Insbesondere ist in der Mittelebene ein im Querschnitt drei- 
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eckformiges Einsatzstiick vorgesehen, das beispielsweise 
aus dem gleichen Material wie der Grundkorper 18 des 
Quertragers besteht und mit diesem durch SchweiBen oder 
Kleben o. dgl. verbunden ist 
5 [0026] Der aufgeweitete Bereich des Quertragers 10 ist als 
ein Teil eines Gehauses einer Heizungs- und Klimaanlage 
ausgefuhrt, wie dies aus Fig. 4 zu ersehen isL Dieses mehr- 
teilige Gehause 36, 37, das einen Verdampfer 38 und einen 
Heizkorper 39 en thai t ist dichtend an dem umlaufenden 
Rand 40 des aufgeweiteten Abschnittes des Quertragers 10 
befestigt Vorzugsweise ist eines der Gehauseteile 36 oder 
37 einstiickig mit der Kunststoffverrippung des Quertragers 
10 hergestellt. 

[0027] Wie aus Fig. 5 zu ersehen ist, ist der Quertrager 10 
im Beifahrerbereich zur Aufnahme eines Airbags 14 mittels 
eines Blecheinsatzes 41 ausgesteift. Dieser Blecheinsatz be- 
sitzt ein U-forrniges Teil, dessen Schenkel in die Aussparun- 
gen zwischen der Verrippung eingesteckt und mit den 
Schenkeln 20, 21 mittels Schrauben verbunden ist An dem 
Schenkel 21 wird dabei gleichzeitig ein Halter 42 des Air- 
baggehauses befestigt Wie in Fig. 5 weiter zu ersehen ist, 
ist der Quertrager in diesem Bereich durch auBen ange- 
spritzte Kunststoff-Formteile 43, 44 ausgesteift. Diese 
Kunststoff-Formteile, die in regelmaBigen Abstanden auBen 
an dem Quertrager vorgesehen sind, sind mit Nasen 45, 46 
versehen, die eine Einlegerille fur langs des Quertragers 10 
verlaufende Kabel 47, 48 dienen, die mittels Schellen 49 be- 
festigt sind. 

[0028] Des weiteren sind an dem Quertrager 10 im Be- 
reich des Beifahrers Kunststoffhalterungen angeformt, an 
denen das Gehause 50 eines Handschuhkastens befestigt 
wird. 

[0029] Die A-Saulen des Fahrzeuges sind mit Konsolen 
51 versehen, an denen der Quertrager 10 beispielsweise in 
der Weise befestigt wird, wie dies in Fig. 6 gezeigt ist. Auch 
in diesem Bereich sind die abgewinkelten und mit Kunst- 
stoff umspritzten Rander der Schenkel 20, 21 verbreitert und 
mit Befestigungslochern versehen, so dass sie flanschartig 
an der Konsole 51 mittels Schrauben verbunden werden 
konnen. Die Konsole ist mit einer Profiberung 52 versehen, 
die in die Aussparungen zwischen die Verrippung des Quer- 
tragers eindringt und an die Rundung des Luftfuhrungska- 
nals 23 angepasst ist. 

[0030] Da in dem Bereich dieser Konsolen 51 der Quer- 
trager 10 sicher gehalten werden soli, wird er zusatzlich 
durch eine AuBen verrippung 53 in diesem Bereich ausge- 
steift, die mit in dem Spritzwerkzeug hergestellt wird oder 
durch eine Formgebung des Grundkorpers 18. 
[0031] Fur Quertrager in Hybridbauweise, die eine als Teil 
eines Heizungs- oder Klimaanlagengehauses bildende Auf- 
weitung im mittleren Bereich zulassen, gibt es auBer der in 
Fig. 1 bis 6 dargestellten Form weitere vorteilhafle Formen, 
beispielsweise die in Fig. 7 bis 9 dargestellte Form. Der 
Quertrager 10' besitzt einen schalenformigen Grundkorper 
18' von U-formigem Querschnitt, der zwischen den Schen- 
keln durch Einspritzen von Kunststoff in einem Spritzwerk- 
zeug vorzugsweise in Rippenform ausgesteift ist. Dieser 
Kunststoff bildet mit dem Quersteg des U-formigen Grund- 
korpers 18' einen einstiickigen Luftkanal 37* wobei eine 
Wand von dem Grundprofil 18' gebildet wird. Die Darstel- 
lung nach Fig. 9 zeigt beidseits der strichpunktierten Linie 
Schnitte, die um eine Teilung der rautenformigen Verrip- 
pung versetzt sind. 

[0032] Der Quertrager 10* kann in dem mittleren Bereich 
so aufgeweitet werden, wie dies beispielsweise in Fig. 7 und 
8 dargestellt ist, indem er in diesem Bereich praktisch ver- 
doppelt wird. Dabei ist bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach 
Fig. 7 der schalenformige Grundkorper 18" maanderfbrmig 
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profiliert, wahrend bei dem Aiisfiihrungsbeispiel nach Fig, 8 
zwei Grundkorper 18* des Ausfuhrungsbeispiels nach Big. 9 
ncbcneinander angeordnet sind. 

Patentanspriiche 



steifungsrippen (26, 27, 53) versehen sind. 
Hierzu 7 Seite(n) Zeichnungen 



10 



15 



20 



25 



30 



1. Quertrager in Hybridbauweise, insbesondere zum 
Anordnen zwischen A-Saulen eines Kraflfahrzeuges, 
der einen schalenformigen Grundkorper aufweist, der 
mittels angespritzter Rippen aus Kunststoff ausgesteift 
ist und in welchem wenigstens ein Luftfuhrungskanal 
vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Grundkorper (18) im mittleren Bereich wenigstens ein- 
seitig aufgeweitet und als Teil (33, 34, 35) eines Ge- 
hauses einer Heizungs- und/oder Klimaanlage gestaltet 
ist. 

2. Quertrager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Luftfuhrungskanale (37) in den Quertra- 
ger (10) eingeformt sind und in den aufgeweiteten Be- 
reich miinden. 

3. Quertrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das eingespritzte Kunststoffmate- 
rial einen allseitig aus Kunststoff hergestellten Luftzu- 
fuhrungskanal (37) bildet. 

4. Quertrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Kunststofrrnaterial nur einen 
Teil der Wandungen der Luftzufuhrungskanale (37') 
bildet und dass die erganzende oder erganzenden Wan- 
dungen mittels des Grundkorpers (18', 18") gebildet 
sind. 

5. Quertrager nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Grundkorper (18) in 
dem aufgeweiteten Bereich mittels wenigstens eines 
eingesetzten Bauteils ausgesteift ist. 

6. Quertrager nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 35 
durch gekennzeichnet, dass in dem aufgeweiteten Be- 
reich Anschlusse (16, 17) fur Luftaustrittsdusen an den 
Grundkorper (18) angeformt sind. 

7. Quertrager nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Grundkorper (18) mit 40 
Aussparungen versehen ist, in deren Bereich rohrfor- 
mige Anschlussstutzen (15, 16) zu dem wenigstens ei- 
nen Luftfuhrungskanal (37) mittels des KunststofFes 
angeformt sind. 

8. Quertrager nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass an die AuBenseite des 
Grundkorpers (18) Aufnahmen und/oder Befestigungs- 
elemente (29, 43, 44, 45, 46) fur im Bereich einer In- 
strumententafel anzuordnende Bauteile (13, 14, 31, 47, 
48) angeformt sind. 

9. Quertrager nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, dass in dem Bereich der Aufnahme und/oder Befe- 
stigungseiemente zusatzliche Versteifungselemente 
(26, 27, 28, 41) fur den Quertrager vorgesehen sind. 

10. Quertrager nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Grundkorper (18) ei- 
nen im wesentlichen C-formigen oder U-fbrmigen 
Querschnitt aufweist, dessen Schenkel (20, 21) schrag 
nach unten und vorne gerichtet sind. 

11. Quertrager nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Schenkel (20, 21) nach auBen abge- 
winkelt und im Bereich von Befestigungsstellen ver- 
breitert sind. 

12. Quertrager nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schenkel (20, 21) im Bereich 
von Befestigungsstellen auf der AuBenseite mit Ver- 
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